	
	
	
	
	
	
	
	

	Дубл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Взам.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Подл.
	
	
	
	
	Изм.
	Лист
	N документа
	Подпись
	Дата
	Изм.
	Лист
	N документа
	Подпись
	Дата

	
	
	6
	1

	Разраб.
	Кошаев
	
	
	РГКРИПТ
	РГКРИПТ.21030601.4206.005СБ
	
	РГКРИПТ.10185.42106

	Пров.
	Бочаров
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Частотомер цифровой на PIC контроллере
	
	
	

	Н.контр.
	Виноградова
	
	
	
	
	
	

	А
	Цех
	Уч.
	РМ
	Опер.
	Код,  наименование  операции
	Обозначение  документа

	Б
	Код,  наименование  оборудования
	СМ
	Проф.
	Р
	УТ
	КР
	КОИД
	ЕН
	ОП
	К шт.
	Т пз
	Т шт.

	К/М
	Наименование  детали,  сб.  единицы  или  материала
	Обозначение,  код
	ОПП
	ЕВ
	ЕМ
	КИ
	Н. расх

	А  01
	                         005      Комплектование         
	          ИОТ  для вспомогательных работ

	Б  02
	Стол СР – 1                                                                                     компл-к   2               1        1       1          84                 

	 М 03
	Припой ПОС61                                                                      ГОСТ 21931 –76                                               г         1      26,99


	04
	Флюс ФКСп                                                                           ОСТ4.ГО.033.200                                             г        1        8,09

	05
	Спирто-бензиновая смесь                                                     ОСТ4.ГО.033.200                                             л        1     0,00045

	06
	Краска МКЭБ, белая                                                             ГОСТ 20824-81                                                 г        1        0,1

	07
	Лак УР-231                                                                             ТУ6 - 10 - 1118 - 77                                          л        1     0,000612

	      08
	

	О 09
	Укомплектовать изделие радиокомпонентами и материалами согласно чертежу спецификации и ТП.

	10
	

	Т 11
	Пинцет ПГГМ120 ОСТ4ГО.060.013; Ножницы НН ОСТ4ГО.060.014; Тара 061 - 2417  

	  12
	

	      13
	

	  А 14
	
010      Лужение
         ИОТ для паяльных работ 

	Б 15
	Стол СРП – 2                                                                                   пайщик   3               1
     1
       1
       84        1      0,032        1,417

	М 16
	Припой ПОС - 61
ГОСТ 21931 - 76
г
1      13,5            0,1
	

	    МК
	 Маршрутная карта       ………

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Дубл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Взам.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Подл.
	
	
	
	
	Изм.
	Лист
	N докум.
	Подпись
	Дата
	Изм.
	Лист
	N докум.
	Подпись
	Дата
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	РГКРИПТ.210306.4206.005
	РГКРИПТ10185.42106

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Изм.
	Лист
	N докум.
	Подпись
	Дата
	Изм.
	Лист
	N докум.
	Подпись
	Дата
	
	

	А
	Цех
	Уч.
	РМ
	Опер.
	Код,  наименование  операции
	Обозначение  документа

	Б
	Код,  наименование  оборудования
	СМ
	Проф.
	Р
	УТ
	КР
	КОИД
	ЕН
	ОП
	К шт.
	Т пз
	Т шт.

	К/М
	Наименование  детали,  сб.  единицы  или  материала
	Обозначение,  код
	ОПП
	ЕВ
	ЕМ
	КИ
	Н. расх

	М 01
	Флюс ФКСп
	ОСТ4ГО.033.200
г
1
4,05     0,03

	О 02
	Проверить качество пайки выводов радиокомпонентов и при необходимости провести их необходимое лужение.
	                                                        

	03
	

	Т 04
	Ванна лужения 920 – 042; паяльник ЭПСН 25/36 ГОСТ 7219 – 83; пинцет ПГГМ 120 ОСТ4ГО.060.013;

	О 05
	кассеты для радиокомпонентов; тара 061 – 2417.

	 Т 06
	

	 07
	

	08
	
	

	А 09
	                         015      Формовка                                                     ИОТ для штамповочных работ

	Б 10
	Стол СР-1; пресс ручной                                                    
           штамп.    3

1       1

1       84
1      0,065      2,835


	О 11
	Формовать выводы резисторов поз. 18…29 (12шт.); диодов поз. 2 (2шт); дросселя поз. 3

	 12
	

	Т 13
	Штампы гибочные: пинцет ПГГМ 120 ОСТ4ГО.060.013; тара 061 – 2417.

	14
	

	15
	
	

	А 16
	
020
Маркировка                                                ИОТ для химико- технологических работ.

	Б П
	Стол СРП – 2                                                                        
        
марк.     3

1
1        1
      84       1
       0,016     0,708

	     МК
	   Маршрутная карта ..

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Дубл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Взам.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Подл.
	
	
	
	
	Изм.
	Лист
	N докум.
	Подпись
	Дата
	Изм.
	Лист
	N докум.
	Подпись
	Дата
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	РГКРИПТ10185.42106

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Изм.
	Лист
	N докум.
	Подпись
	Дата
	Изм.
	Лист
	N докум.
	Подпись
	Дата
	
	

	А
	Цех
	Уч.
	РМ
	Опер.
	Код,  наименование  операции
	Обозначение  документа

	Б
	Код,  наименование  оборудования
	СМ
	Проф.
	Р
	УТ
	КР
	КОИД
	ЕН
	ОП
	К шт.
	Т пз
	Т шт.

	К/М
	Наименование  детали,  сб.  единицы  или  материала
	Обозначение,  код
	ОПП
	ЕВ
	ЕМ
	КИ
	Н. расх

	М 01
	Краска МКЭБ, белая
	ОСТ4.054.205
г
1
0,1        0,1

	О 02
	Маркировать позиционные обозначения радиокомпонентов, знаки и буквы, указанные на чертеже, обозначение изделия, его 

	03
	номер и дату выпуска.

	04
	

	Т 05
	Штемпели, емкость с краской ; тара 921 - 2932

	06
	
	

	А 07
	                         025      Монтаж                                                        ИОТ  для монтажных работ.

	  Б   08
	Стол СПР – 2 
        монт.
4
1
1
1
84    1
     0,327     14,176

	 М 09
	 Припой ПОС61                                                                     ГОСТ 21931 - 76                                               г         1       7,08         0,1


	 10
	Флюс ФКСп                                                                           ОСТ4.ГО.033.200                                              г        1       2,12         0,03

	  О 11
	Установить с пайкой крайних выводов микросхему поз.15 (1шт.); разъем 17 (1шт.); кварцевый резонатор поз. 5 (1шт.);

	      12
	Транзисторы поз. 30…31 (3шт.); конденсаторы поз. 6…13 (10шт.); установить с отгибкой выводов резисторы поз.. 18…29

	 13
	(12шт.) на плате печатной согласно чертежу..

	14
	
	

	 15
	

	 16
	

	ТП
	Паяльник ЭПСН-25/36 ГОСТ7219-83; пинцет ПГГМ 120 ОСТ4ГО.060.013.

	    МК
	    Маршрутная карта     ……..…..
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	Подл.
	
	
	
	
	Изм.
	Лист
	N докум.
	Подпись
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	Изм.
	Лист
	N докум.
	Подпись
	Дата
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	Изм.
	Лист
	N докум.
	Подпись
	Дата
	Изм.
	Лист
	N докум.
	Подпись
	Дата
	
	

	А
	Цех
	Уч.
	РМ
	Опер.
	Код,  наименование  операции
	Обозначение  документа

	Б
	Код,  наименование  оборудования
	СМ
	Проф.
	Р
	УТ
	КР
	КОИД
	ЕН
	ОП
	К шт.
	Т пз
	Т шт.

	К/М
	Наименование  детали,  сб.  единицы  или  материала
	Обозначение,  код
	ОПП
	ЕВ
	ЕМ
	КИ
	Н. расх

	Т 01
	дозатор флюса ДФ ОСТ4ГО.060.010;
	

	Т 02
	кусачки 78/4 – 0137 ГОСТ 28037 – 89; тара 921 – 2932.

	03
	

	А 04
	                         030     Пайка                                                            ИОТ для паяльных работ .

	Б 05
	Линия пайки мех. ЛПМ - 300
                                                        операт
3                1        1          1       84      1       0,016      0,708
	

	М 06
	Припой ПОС61                                                                     ГОСТ 21931 - 76                                                г         1       6,41         0,1

	 07
	Флюс ФКСп                                                                          ОСТ4.ГО.033.200                                              г         1       1,92         0,03

	О  08
	Паять узел печатный “ волной прямая “
	

	Т  09
	Кассета ; тара 921 – 2932.

	10
	
	

	А 11
	
035     Промывка                                                     ИОТ для химико-технологических работ.

	Б  12
	Установка УЗВ – 16В
      операт
3
1        1          1       84      1      0,016     0,708

	 М 13
	Спирто-бензиновая смесь                                                    ОСТ4.ГО.033.200                                               л        м2  0,00045    0,125

	О 14
	Отмыть узел печатный от останков флюса.

	 Т 15
	Кассета; тара 921 – 2932.

	 16
	

	П
	

	      МК 
	     Маршрутная карта     ……
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	N докум.
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	Изм.
	Лист
	N докум.
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	Дата
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	Изм.
	Лист
	N докум.
	Подпись
	Дата
	Изм.
	Лист
	N докум.
	Подпись
	Дата
	
	

	А
	Цех
	Уч.
	РМ
	Опер.
	Код,  наименование  операции
	Обозначение  документа

	Б
	Код,  наименование  оборудования
	СМ
	Проф.
	Р
	УТ
	КР
	КОИД
	ЕН
	ОП
	К шт.
	Т пз
	Т шт.

	К/М
	Наименование  детали,  сб.  единицы  или  материала
	Обозначение,  код
	ОПП
	ЕВ
	ЕМ
	КИ
	Н. расх

	А 01
	                         040     Контроль                                     
	

	Б 02
	Стол СР – 1; стенд контрольный.                                                 контр.       3               1        1        1          84                 

	О 03
	Проверить правильность установки радиокомпонентов, качество монтажа и пайки, работоспособность изделия.

	04
	

	 Т 05
	Тара 921 – 2932, штемпели.

	06
	

	А 07
	                          045     Покрытие                                                    ИОТ для химико-технологических работ.

	Б 08
	Камера покрытия                                                                            маляр.     3                1         1         1       84       1       0,016     0,708

	 М 09
	Лак УР - 231                                                                                                                                                                л

м2  0,000612
0,17

	О 10
	Покрыть узел печатный, предохранив от покрытия разъем поз. 17 (1 шт.) с/ч



	 11
	

	Т 12
	Заглушки технологические ; тара 921 - 2932

	13
	

	А 14
	                          050     Контроль 

	 Б 15
	Стол СР – 1; стенд контрольный
              контр.       3
1
1
1
84

	 О 16
	Проверить качество покрытия, работоспособность и параметры изделия, сделать соответствующие отметки 

	П
	сделать соответствующие отметки в сопроводительной документации. 

	     МК
	   Маршрутная карта ..
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	Лист
	N докум.
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	Дата
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	Лист
	N докум.
	Подпись
	Дата
	Изм.
	Лист
	N докум.
	Подпись
	Дата
	
	

	А
	Цех
	Уч.
	РМ
	Опер.
	Код,  наименование  операции
	Обозначение  документа

	Б
	Код,  наименование  оборудования
	СМ
	Проф.
	Р
	УТ
	КР
	КОИД
	ЕН
	ОП
	К шт.
	Т пз
	Т шт.

	К/М
	Наименование  детали,  сб.  единицы  или  материала
	Обозначение,  код
	ОПП
	ЕВ
	ЕМ
	КИ
	Н. расх

	О 01
	    в сопроводительной документации.                   
	

	Т 02
	Штемпели, тара 921 – 2932.

	03
	.

	04
	

	05
	

	06
	

	  07
	                          

	08
	

	 09
	

	10
	



	 11
	

	12
	

	13
	

	14
	                          

	 15
	

	 16
	

	П
	

	     МК
	   Маршрутная карта ..








